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WELTWEIT IM EINSATZ

Von der Fahrzeug-Teststrecke fiihrender Automobilhersteller in China, iiber
Getranke-Abfiillanlagen bekannter Markenhersteller in Spanien, bedeuten-
der Kdsereien in Italien bis hin zu chemischen Anlagen und Laboren in aller
Welt. Allen gemeinsam sind die hohen Anforderungen an die verwendeten
Baumaterialien. Deshalb vertrauen diese und viele andere Industriekunden
weltweit auf interbau-blink Produkte.

Im Bereich des Industrie- und Saurebaus bieten wir ein breitgefachertes
Formteilsystem in grob- oder feinschamottierter Qualitdt an. Wahlweise sind
unsere Produkte auch mit einer Schwalbenschwanz-Unterseite erhaltlich,
die fiir eine perfekte, kraftschliissige und mechanische Verbindung sorgt.

Mit Materialstdrken bis zu 40 mm halten unsere Keramikbdden hdchsten
Belastungen stand, selbst beim Einsatz unter Schwerlastbedingungen. In
Kiihlraumen gewahrt die sehr gute Frost- und Temperaturwechselbestan-
digkeit eine lange Lebensdauer. Unsere keramischen Produkte unterliegen
standigen Qualitdtskontrollen durch unser Labor und iibertreffen die Euro-
pdische Norm DIN EN 14411 und die zugehdrige Priifnorm EN 10545.




SPALTPLATTEN | UNGLASIERT | FEIN SCHAMOTTIERT

A | Extrudiertes Steinzeug
b EN 14411 Gruppe Alp
Wasseraufnahme 0,5 <E<3,0%

Graugelb |V|R 10 Graugelb |V|R 11 Graugelb |V|R 13
fein schamottiert | Alp fein schamottiert | Alp fein schamottiert | Alp
Spaltplatten

& & & & &

Spaltplatte 10 mm Spaltplatte 14 mm Spaltplatte 18 mm Spaltplatte 25 mm Spaltplatte 30 mm Spaltplatte 40 mm
Schwalbenschwanz Diinnbett Diinnbett Schwalbenschwanz Schwalbenschwanz Schwalbenschwanz
Format-Nr. 1100 1114 1118 1125 1130 1140
NennmaB in mm 250x125x10 250x125x 14 250x125x 18 250x125x25 250x125x 30 250x 125x 40
Werkmal in mm 240x115x10 240x115x 14 240x115x 18 240x115x25 240x115x30 240x115x 40
Mengeneinheit m? m? m? m? m? m?
Stiick/m? 33 33 33 33 33 33
kg/Stiick ca. 0,60 0,88 112 1,55 1,90 2,50
Stiick je Paket 23 15 12 9 8 6
Stiick je Palette 2484 1620 1296 972 864 648
kg je Palette ca. 1517 1446 1472 1527 1663 1641
m? je Palette 75,60 49,10 39,28 29,46 26,19 19,64
Farben | RH | Abrieb Artikel-Nr. | PG Artikel-Nr. | PG Artikel-Nr. | PG Artikel-Nr. | PG Artikel-Nr. | PG Artikel-Nr. | PG
Graugelb R10|V 411100690 | 842 411114690 | 850 411118690 | 861 411125690 | 877 411130690 | 886 411140690 | 892
Graugelb R11|V 411100691 844 411114691852 411118691863 411125691878 411130691887 411140691893
Graugelb RB|V 411100692 | 846 411114692 | 854 411118692 | 865 auf Anfrage 411130692 | 888 411140 692 | 895
Hohlkehlleisten Kantensysteme
L B
%" . ' . H &/
R T
T n
Hohlkehle Radialecke Radialecke Randstein Langsrundung
auBen innen
Format-Nr. 4100 4107 4102 Format-Nr. 4822 1100-LR
BemaRung LxHxT = = Bemafung LxBxHxT1|T2 LxBxT
Werkmaf in mm 240x40x40 | r=30 r=30 r=30 Werkmal in mm 240x115x52x 10 15 240x115x10
Mengeneinheit Stiick Stiick Stiick Mengeneinheit Stiick Stiick
Stiick/Lfm. 4 - = Stiick/Lfm. 4 4
kg/Stiick ca. 0,36 0,15 0,05 kg/Stiick ca. 0,90 0,6
Stiick je Paket 48 - = Stiick je Paket 10 30
Stiick je Palette 3456 = = Stiick je Palette = =
kg je Palette ca. 1245 = = kg je Palette ca. = =
m? je Palette - - - m? je Palette - -
Farben Artikel-Nr. | PG Artikel-Nr. | PG Artikel-Nr. | PG Farben Artikel-Nr. | PG Artikel-Nr. | PG

Graugelb 664100 690 | 803 664107 690 | 840 664102690 | 819 Graugelb 444822690813 411100690-LR | 801
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Kehlsockelsysteme Kehlsockelsysteme | grof3
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Kehlsockel Innenecke AuBlenecke Kehlsockel Innenecke AuBenecke
Set, 2-teilig Set, 2-teilig gro3 gro3 gro3

Format-Nr. 4000 4002 4007 4001 4600 4700
BemaBung LxHxT1|T2 LxHxT1|T2 LxHxT1|T2 LxHXT1|T2 - -
WerkmaB in mm 240x100x9 | 20 240x100x9 | 20 240x100x9 | 20 240x111x 12|43 10[r=30 55%55%10{r=10
Mengeneinheit Stiick Set Set Stiick Stiick Stiick
Stiick/Lfm. 4 - - 4 - -
kg/Stiick ca. 0,51 1,06 131 0,86 0,17 131
Stiick je Paket 20 10 Paar 10 Paar n - -
Stiick je Palette 1400 1440 1440 770 = =
kg je Palette ca. 735 775 - 688 - =
m? je Palette 350 - - 192,5 - -
Farben | RH | Abrieb Artikel-Nr. | PG Artikel-Nr. | PG Artikel-Nr. | PG Artikel-Nr. | PG Artikel-Nr. | PG Artikel-Nr. | PG
Graugelb R10|V 664000 690 | 803 664002 690 | 830 664007 690 | 830 664001690 | 806 664600 690 | 840 664700690 | 840

Spezialformteile fiir Ablaufrinnen

B

Muldenrinne Gehrungsecke Ablauf fiir 17" Endstiick
Set, 2-teilig g=50mmi. L.

Format-Nr. 4500 4502 4501 4504
BemaRung LxBxH LxBxH LxBxH LxBxH
WerkmaB in mm 240x150x 35 (2x)238x150x 35 240x150x 35 240x150x 35
Mengeneinheit Stiick Set Stiick Stiick
Stiick/Lfm. 4 - - 4
kg/Stiick ca. 1,53 Set1,3 14 17
Stiick je Paket 8 1Set 8 8
Farben | RH Artikel-Nr. | PG Artikel-Nr. | PG Artikel-Nr. | PG Artikel-Nr. | PG
Graugelb R10 664500690 | 826 664502690 | 882 664501690 | 882 664504690 | 882

Graugelb RT1 664500691 | 837 664502691 | 882 664501691 | 882 664504691 | 882




SPALTPLATTEN | UNGLASIERT | GROB SCHAMOTTIERT

Hellgrau |V|R 11 Dunkelgrau |V|R 11 Rotuni|V|R11
grob schamottiert | Alp grob schamottiert | Alp grob schamottiert | Alp

A | Extrudiertes Steinzeug
b EN 14411 Gruppe Alp
Wasseraufnahme 0,5 <E<3,0%

Graucreme |V|R 11
grob schamottiert | Alp

Spaltplatten
Spaltplatte 10 mm Spaltplatte 13 mm Spaltplatte 15 mm Spaltplatte 18 mm Spaltplatte 25 mm Spaltplatte 30 mm Spaltplatte 40 mm
Schwalbenschwanz Schwalbenschwanz Schwalbenschwanz Schwalbenschwanz Schwalbenschwanz Schwalbenschwan Schwalbenschwan
Format-Nr. 1100 113 1115 1118 1125 1130 1140
Nennmal in mm 250x125x 10 250x125x 13 250x125x 15 250x125x 18 250x125x25 250x125x30 250 125 x 40
Werkmaf3 in mm 240x115x 10 240x115x 13 240x115x 15 240x115x 18 240x115x25 240x115x30 240x 115x 40
Mengeneinheit m? m? m? m? m? m? m?
Stiick/m?2 33 33 33 33 33 33 33
kg/Stiick ca. 0,60 0,76 0,90 1,06 1,55 1,90 2,50
Stiick je Paket 21|23 16 14 12 9|10 8 6
Stiick je Palette 2205|2415 1680 1470 1260 945 | 960 840 630
kg je Palette ca. 13491480 1297 1344 1356 1495|1508 1625 1605
m? je Palette 67,12]73,50 5091 44,54 38,19 28,64129,10 2545 19,09
Farben | RH | Abrieb Artikel-Nr. | PG Artikel-Nr. | PG Artikel-Nr. | PG Artikel-Nr. | PG Artikel-Nr. | PG Artikel-Nr. | PG Artikel-Nr. | PG

Graucreme R1I|V 111100693 | 844 111113693 | 850 111115693 | 858 111118693 | 863 111125693 | 878 111130693 | 887 111140693 | 893
Hellgrau R1T|V 111100694 | 855 111113 694 867 111115694 | 872 111118694 876 auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage
Dunkelgrau ~ R11|V 111100695 | 855 111113695 | 867 111115695 | 872 111118695 | 876 auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage
Rot uni R1|V 111100153 | 842 111113153 | 850 111115153 | 858 111118153 861 111125153877 111130153 | 886 auf Anfrage

Hohlkehlleisten Kantensysteme
L B
L H : L 8
T .
T n

Hohlkehle Langsschenkel Langsrundung
Format-Nr. 4100 Format-Nr. 4822 1100-LR
BemaBung LxHxT BemaBung LxBxHxT1|T2 LxBxT
WerkmaB in mm 240x40x40|r=30 WerkmaB in mm 240x115x52% 1015 240x115x10
Mengeneinheit Stiick Mengeneinheit Stiick Stiick
Stiick/Lfm. 4 Stiick/Lfm. 4 4
kg/Stiick ca. 0,34 kg/Stiick ca. 0,90 0,58
Stiick je Paket 25 Stiick je Paket 8 22
Stiick je Palette 3456 Stiick je Palette 784 =
kg je Palette ca. 1200 kg je Palette ca. 731 =
m? je Palette - m? je Palette - -
Farben Artikel-Nr. | PG Farben Artikel-Nr. | PG Artikel-Nr. | PG
Graucreme ~ R11|V 144100 693 | 805 Graucreme  R11|V - 111100 693-LR | 803
Hellgrau R1|V 144100 694 | 808 Hellgrau RV - 111100 694-LR | 805
Dunkelgrau ~ R11|V 144100 695 | 808 Dunkelgrau ~ R11|V - 111100 695-LR | 805
Rot uni RT1|V 144100153 803 Rot uni RTI|V 144822153813 111100153-LR | 803
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Kehlsockelsysteme
L B
mn
n
Kehlsockel
Format-Nr. 4000
BemaBung LxBxT1|T2

Werkmaf3 in mm

Mengeneinheit
Stiick/Lfm.
kg/Stiick ca.
Stiick je Paket
Stiick je Palette
kg je Palette ca.
m? je Palette

Farben | RH | Abrieb

Graucreme — R11|V
Hellgrau R1T|V
Dunkelgrau ~ R11|V
Rot uni R1T|V

240%90x11,5] 22

Stiick
4
0,58
22
1848
1092

Artikel-Nr. | PG
144000 693 | 805
144000 694 | 808
144000 695 | 808
144000153 | 803

Innenecke
Set, 2-teilig
4004
LxBxT1|T2

240x90x11,5]22

Set
1,06
10 Sets

Artikel-Nr. | PG
144004 693 | 835
144004 694 | 838
144004 695 | 838
144004153 | 830

AuBlenecke
Set, 2-teilig
4003
LxBxT1|T2

240x90x11,5]20

Set
131
10 Sets

Artikel-Nr. | PG
144003 693 | 835
144003 694 838
144003 695 | 838
144003 153 | 830

n

Kehlsockel
extragrol
4016
LxHxT1|T2
240x170x 12|24

Stiick
4
1,05
20
1200
1280

Artikel-Nr. | PG
144016 693 | 823




TECHNISCHE INFORMATIONEN

Rutschhemmung und Trittsicherheit | FuBbGden in Arbeitsraumen und Arbeitsbereichen mit Rutschgefahr

Nr.  Arbeitsraume, Arbeitshereiche, R-Gruppe V-Gruppe 9.8.2 Spillriume zu 9.2 R11 17.2 Mischer | Umgang mit Stoffen wie Teer, RT1 V6
betriebliche Verkehrswege 9.8.3 Spiilrdume zu 9.3 R12 Pech, Graphit, Kunstharzen
0 Allgemeine Arbei und Arbeitsbereiche ') 9.9 Speiserdume, Gastraume, Kantinen einschl. R9 17.3 Pressen (Formgebung) Umgang mit Stoffen R V6
0.1 Eingangsbereiche | innen2) R9 Bedienungs- und Serviergangen wie Teer, Pech, Graphit, Kunstharzen
0.2 Eingangsbereiche | auBen R11/R10 V4 10 Kiihlrdume, Tiefkiihlraume, Kiihlhauser, Tiefkiihlhauser 17.4 GieBbereiche R12
0.3 Treppen |innen3) R9 10.1 fiir unverpackte Ware R12 17.5 Glasierbereiche R12
0.4 AuBentreppen R11/R 10 10.2 fiir verpackte Ware R 18 Be- und Verarbeitung von Glas und Stein
0.5 Sanitarraume (z. B. Toiletten, Umkleide- R10 11 Verkaufsstellen, Verkaufsraume 18.1 Steinsdgerei, Steinschleiferei R11
und Waschréume) 11.1 Warenannahme Fleisch 18.2 Glasformung v. Hohlglas, Behalterglas, Bauglas R 11
0.6 Pausenrdume (z. B. Aufenthaltsraum, R9 11.1.1 fiir unverpackte Ware R 18.3 Schleifereibereiche fiir Hohlglas, Flachglas R
Betriebskantinen) 11.1.2 fiir verpackte Ware R10 18.4 Isolierglasfertigung R V6
0.7 Sanitdtsraume R9 11.2 Warenannahme Fisch R Umgang mit Trockenmittel
= 1 Herstellung von Margarine, Speisefett, Speiseol 11.3 Bedienungsgang fiir Fleisch und Wurst 18.5 Verpackung, Versand von Flachglas R V6
§ 1.1 Fettschmelzen R13 V6 11.3.1 fiir unverpackte Ware R Umgang mit Antihaftmittel
E 1.2 Speisedlraffinerie R13 V4 11.3.2 fiir verpackte Ware R10 18.6 Atz- und Saurepolieranlagen fiir Glas R
s 1.3 Herstellung und Verpackung von Margarine R12 11.4 Bedienungsgange fiir Brot und Backwaren, R10 19 Betonwerke
g 1.4 Herstellung und Verpackung von Speisefett, R12 unverpackte Ware 19.1 Betonwaschplatze R
§ Abfiillen von Speisedl 11.5 Bedienungsgange fiir Molkerei- und R10 20 Lagerraume
E 2 Milchbe- und verarbeitung | Kaseherstellung Feinkosterzeugnisse, unverpackte Ware 20.1 Lagerrdume fiir Ole und Fette R12 V6
g 2.1 Frischmilchverarbeitung, Butterei R12 11.6 Bedienung fiir Fisch 20.2 Lagerraume fiir verpackte Lebensmittel R10
é 2.2 Kasefertigung, -lagerung u. Verpackung RT1 11.6.1 fiir unverpackte Ware R12 203 Lagerbereiche im Freien R11/R10 V4
é 2.3 Speiseeisfabrikation R12 11.6.2 fiir verpackte Ware R11 21 Chemische und thermische Behandlung von Eisen und Metall
"E 3 Schokoladen- und Siif} h llung 11.7 Bedienungsgange, exkl. Nr. 11.3 bis 11.6 R9 21.1 Beizereien R12
% 3.1 Zuckerkocherei R12 11.8 Fleischvorbereitungsraum 21.2 Hartereien R12
E 3.2 Kakaoherstellung R12 11.8.1 zur Fleischbearbeitung, exkl. Nr. 5 R12 V8 213 Laborraume R
% 3.3 Rohmassenherstellung R 11.8.2 zur Fleischverarbeitung, exkl. Nr. 5 R11 22 Metallbe- und verarbeitung, Metallwerkstatten
“zz 34 Eintafelei, Hohlkdrper- u. Pralinenfabrikation RT1 11.9 Blumenbinderdume und -bereiche RT1 22.1 Galvanisierraume R12
‘—'; 4 Herstellung von Backwaren | Backereien, 11.10 Verkaufsbereiche mit ortsfesten Backdfen 22.2 Graugusshearbeitung R V4
2_ Konditoreien, Dauerbackwarenherstellung 11.10.1 zum Herstellen von Backwaren RT1 22.3 Mechanische Bearbeitungshereiche R V4
% 4.1 Teigbereitung R 11.10.2 zum Aufbacken vorgefertigter Backwaren R10 (z. B. Dreherei, Fraserei), Stanzerei, Presserei, Zieherei (Rohre, Drahte)
% 4.2 Raume, in denen vorwiegend Fette oder R12 11.11 Verkaufshereiche mit ortsfesten Fritteusen R12 V4 und Bereiche mit erhohter 0I-Schmiermittelbelastung
c:j fliissige Massen verarbeitet werden oder ortsfesten Grillanlagen 22.4 Teil iche, Abdampfbereiche R12
2 4.3 Spiilraume R12 V4 11.12 Verkaufsraume, Kundenraume R9 23 Werkstatten fiir Fahrzeuginstandhaltung
% 5 Schlachtung | Fleischbe- und verarbeitung 11.13 Vort iche fiir Lebensmittel R10 23.1 Instandsetzungs- und War RN
é 5.1 Schlachthaus R13 V10 zum SB-Verkauf 23.2 Arbeits- und Priifgrube R12 V4
E 5.2 Kuttlerraum, Darmschleimerei R13 V10 11.14 Kassenbereiche, Packbereiche R9 23.3 Waschhalle, Waschplétze RT1 V4
§.‘ 5.3 Fleischzerlegung R13 V8 11.15 Verkaufshereiche im Freien RT1/R10 V4 24 Werkstatten fiir das Instandhalten von Luftfahrzeugen
g 5.4 Wurstkiiche R13 V8 12 Raume des Gesundheitsdienstes/der Wohlfahrtspflege 24.1 Flugzeughallen R
E_ 5.5 Kochwurstabteilung R13 V8 12.1 Desinfektionsraume (nass) R11 24.2 Werfthallen R12
E‘. 5.6 Rohwurstabteilung R13 V6 12.2 Vorreinigungshereiche der Sterilisation R10 24.3 Waschplatze R V4
- 2 5.7 Wursttrockenraum R12 12.3 Fakalienraume, Ausgussraume, R10 25 Abwasserbehandlungsanlagen
‘§ % 5.8 Darmlager R12 unreine Pflegearbeitsraume 25.1 Pumpenraume R12
g 5 5.9 Pokelei, Raucherei R12 12.4 Sektionsraume R10 25.2 Raume fiir Schlammentwasserungsanlagen R12
% § 5.10 Gefliigelverarbeitung R12 V6 12.5 Réume fiir medizinische Béder, R 25.3 Raume fiir Rechenanlagen R12
g § 5.11 Aufschnitt- und Verpackungsabteilung R12 Hydrotherapie, Fango-Aufbereitung 25.4 Standplétze von Arbeitspldtzen, Arbeitsbihnen R 12
% £ 5.12 Handwerkshetrieb mit Verkauf R12 V8+4) 12.6 Waschraume von OP's, Gipsraume R10 und Wartungspodeste
§ % 6 Be- und Verarbeitung von Fisch, Feinkostherstellung 12.7 Sanitare Raume, Stationshader R10 26 Feuerwehrhauser
2% 6.1 Be- und Verarbeitung von Fisch R13 V10 12.8 Réume fiir medizinische Diagnostik und R9 26.1 Fahrzeug-Stellpldtze R12
% é 6.2 Feinkostherstellung R13 V6 Therapie, Massageraume 26.2 Raume fiir Schlauchpflegeeinrichtungen R12
é fg 6.3 Mayonnaiseherstellung R13 V4 12.9 OP-Réume R9 27 Geldinstitute
Ty 7 Gemiisebe- und verarbeitung 12.10 Stationen mit Krankenzimmern und Flure R9 27.1 Schalterraume R9
:E’" IE 7.1 Sauerkrautherstellung R13 V6 12.11 Praxen der Medizin, Tageskliniken R9 28 Parkbereiche
£ 2 7.2 Gemiisekonservenherstellung R13 V6 12.12 Apotheken R9 28.1 Garagen, Hoch- und Tiefgaragen R10
E é 7.3 Sterilisierrdume RT 12.13 Laborrédume R9 ohne Witterungseinfluss 5)
% E 7.4 Raume, in denen Gemiise fiir R12 V4 12.14 Friseursalons R9 28.2 Garagen, Hoch- und Tiefgaragen R11/R 10 V4
5 g E die Verarbeitung vorbereitet wird 13 Wascherei mit Witterungseinfluss
5 % % 8 Nasshereiche Nahrungsmittel- u. Getrankeherstellung an&‘;‘,ﬁ’;‘éﬁ,‘,ﬁl‘m 13.1 Réume mit Durchlaufwaschmaschinen R9 28.3 Parkfléchen im Freien R11/R10 V4
E % ‘S 8.1 Lagerkeller | Garkeller R10 (Waschrdhren) oder mit Waschschleudermaschinen 29 Schulen und Kindergarten
'% % «g 8.2 Getrankeabfiillung, Fruchtsaftherstellung RN 13.2 Réume mit Waschmaschinen, RT 29.1 Ei bereiche, Flure, P hall R9
§ ] E 9 Kiichen | Speiserdume bei denen die Wasche tropfnass entnommen wird 29.2 Klassenraume, Gruppenraume R9
% 5 é 9.1 Gastronomische Kiichen (Gaststéttenkiichen, Hotelkiichen) 13.3 Raume zum Biigeln und Mangeln 29.3 Treppen R9
5z £ 9.1 bis100 GedeckejeTag R11 V4 14 Kraftfutterherstellung 29.4 Toiletten, Waschriume R10
£ fé 9.1.2 iiber 100 Gedecke je Tag R12 V4 14.1 Trockenfutterherstellung RT1 29.5 Lehrkiichen in Schulen (siehe auch Nr. 9) R10
g 9.2 Kiichen fiir Gemeinschaftsverpflegung RT 14.2 Kraftfutterherstellung unter Verwendung R V4 29.6 Kiichen in Kindergérten (siehe auch Nr. 9) R10
E in Heimen, Schulen, Kindertagesstétten, Sanatorien von Fett und Wasser 29.7 Maschinenraume fiir Holzbearbeitung R10
é ; 9.3 Kiichen fiir Gemeinschaftsverpflegung R12 15 Lederherstellung, Textilien 29.8 Fachraume fiir Werken R10
d E in Krankenhausern, Kliniken 15.1 Wasserwerkstatt in Gerbereien R13 29.9 Pausenhife R11/R 10 V4
EEE 9.4 GroBkiichen fiir Gemeinschaftsverpflegung R12 V4 15.2 Rdume mit Entfleischmaschinen R13 V10 30 Betriebliche Verket ge in AuBenbereiche
E in Mensen, Kantinen, Fernkiichen 15.3 Raume mit Leimlederanfall R13 V10 30.1 Gehwege R11/R 10 V4
x = 9.5 Aufbereitungskiichen (Fast-Food-Kiichen, R12 V4 15.4 Fettraume fiir Dichtungsherstellung R12 30.2 Laderampen
§ Imbissbetriebe) 15.5 Férbereien fiir Textilien R11 30.2.1 iiberdacht R11/R10 V4
= B 9.6 Auftau- und Anwarmkiichen R10 16 Lackierereien 30.2.2 nicht iiberdacht R12 V4
2% 9.7 Kaffee- u. Teekiichen, Kiichen in Hotels-Garni, R 10 16.1 Nassschleifbereiche R12 V10 30.3 Schragrampen (z. B. fiir Rollstiihle, Ladebriicken) R 12
£ Stationskiichen 17 Keramische Industrie 30.4.1 Betankungsbereiche R12
= 9.8 Spiilrdume 17.1 Nassmiihlen RT1 30.4.2 Betankungshereiche iiberdacht R
g 9.8.1 Spiilrdume zu9.1,9.4,9.5 R12 V4 (Aufbereitung keramischer Rohstoffe)
I é 7) Fiir FuBbaden in barfuB begangenen Nassbereichen siehe GUV- { dge fiir he” (GUV-18527/GUV 26.17)2) Eingangsbereiche gem&B Nummer 0.1 sind die Bereiche, die durch Eingange direkt aus dem Freien betreten werden und in die Feuchtigkeit von auBen hereingetragen
§ ‘2 werdenkann (siehe auch 4. Absatz des Abschnittes 4, Verwendung von Schmutz- u. Feuchtigkeitsaufnehmer). Fiir anschlieBende Bereiche oder andere groBflichige Raume ist Abschnitt 3.4 dieser BG-Regel zu beriicksichtigen. 2) Treppen gema Nummer 0.3 sind diejenigen, auf die Feuchtigkeit von auBen hineingetragen
E £ werden kann. Hierzu zéhlen z. B. Treppen direkt hinter aus dem Freien betretbarer Eingange. Fiir anschlieBende Bereiche ist Abschnitt 3.4 dieser BG-Regel zu beachten. #) Wurde iiberall ein einheitlicher Bodenbelag verlegt, kann der aufgrund einer (unter Beriicksichtigung des
& & = Reinigungsverfahrens, der Arbeitsabléufe und des Anfalls an gleitfordernden Stoffen auf den FuBboden) bis auf V 4 gesenkt werden. %) Die Fr he, die nicht von durch Wit wie Schlagregen oder eingeschleppte Nasse betroffen sind.
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Normen und Priifergebnisse Y 1]
LT
Anforderung Priifwert i
Allgemeine Anforderungen Alp I
und Priifung EN 14411 Gruppe stranggepresstes Steinzeug
05<E<3%
E=Wasseraufnahme
MaBe und Oberflachenbeschaffenheit gefordert gepriift ]
]
Breite und Lénge: — : ]
Zuldssige Abweichung von WerkmaRen +1,0% erfiillt i
Dicke:
Lulassige Abweichung vom WerkmaB +10% erfiillt e i 1 L f
Geradheit der Seiten: %= i
Zul. Abweichungen bezogen auf die Seitenlange +05% erfiillt L1
b mr
Rechtwinkligkeit: S ==
Zul. Abweichungen bezogen auf die Seitenlange +1,0% erfiillt -'i! r i 3
) | |
Ebenfléchigkeit: Zuldssige Abweichungen IR i
a) als Mittelpunktswolbung auf die iiber das +0,5% erfilllt { a 3
WerkmaB berechnete Diagonale % 1%
b) als Kantenwdlbung bezogen auf das +0,5% erfilllt
zugehorige Werkmaf £
¢) als Windschiefe bezogen auf die iiber das +0,8% erfiillt - Itk il
WerkmaB berechnete Diagonale i | i i
Oberflachenbeschaffenheit: Anteil der akzeptierten Platten mind. 95 % erfiillt I
Physikalische Eigenschaften gefordert gepriift i
Wasseraufnahme 05<E<3% <15%
L
Bruchlast in N/mm? in Abhangigkeit von der Materialstarke 8mm > 1.280N
9mm > 1.620N
10mm > 2.000N
Frostbestandigkeit gefordert erfilllt
Widerstand gegen Oberflachenverschlei
fiir glasierte Platten Klasse |- IV nach Angaben
Widerstand gegen VerschleiB fiir unglasierte
Platten/Volumenverluste in mm? max. 275 <210
Temperaturwechselbesténdigkeit gefordert erfiillt
Thermischer Langenausdehnungskoeffizient 5-13%10 -
bei Raumtemperatur bis 100°Cin K1 X £
Chemische Eigenschaften: Chemische Bestandigkeit gefordert gepriift
auBer gegen Flusssauren und deren Verbindungen
fiir unglasierte Platten
gefordert erfiillt
fiir glasierte Platten
a) gegen Sauren und Laugen nach Angaben erfilllt
b) gegen Fleckenbildner min. Klasse Il erfilllt
¢) gegen Haushaltschemikalien min. Klasse GB erfiillt
d) gegen Wasserzusatze fiir Schwimmbader min. Klasse GB erfilllt
Widerstandsfahigkeit gegen Glasurrisse gefordert erfillt
Trittsicherheit | Rutschhemmung gefordert gepriift
Gewerbebereich (GUV-I 8527) R9-R12 gemaB Angabe
BarfuB-Nassbereich (GUV-R 181) A-C gemaB Angabe
Privatbereich (keine gesetzlichen Vorgaben) Empfehlung: R9 gemaB Angabe
tenEigensd ind Mi Ale Angaben demheutigen Kenntnis,stellen jedoch keine Zusicherung von Eigenschaften dar. Technische Anderungenvorbehalten.

Tabelle iiber die jeweiligen Beanspruchungsgruppen nach dem PEI-Nassverfahren DIN EN ISO 10545-7

Beanspruchungsgruppe Umdrehungen Bewertung

| 150 niedrige Begehungsfrequenz
2. B. Badezimmer | Begehung mit leichtem Schuhwerk

I 300-600 niedrige Begehungsfrequenz
z.B. Wohn- u. Badbereich | Begehung mit normalem Schuhwerk, kratzende Beanspruchung
mittlere Begehungsfrequenz

il UEO=TELY 2. B. Wohnbereiche, Dielen, Flure, Terrassen, Balkone
hohe Begehungsfrequenz

I 2T z.B. Eingénge, Biiros, Verkaufsraume, gewerblicher Bereich

v 12000 sehr hohe Beanspruchung

z.B. Restaurantbetriebe, Laden, Thekenbereiche
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Keramische Fliesen sind duBerst pflegeleicht:

Lange Haltbarkeit, leichte Pflege bei besten Hygieneeigenschaften und hohe Funktionalitét
in privaten und ffentlichen Bereichen sind die besten Argumente fiir diesen robusten und
dabei hoch dekorativen Werkstoff.

Unsere glasierten und unglasierten Fliesen zeichnen sich durch eine problemlose Reini-
gungsfahigkeit aus.

Es ist sinnvoll, durch Abstreifroste, FuBmatten und Sauberlaufzonen etc. die Eingangsbe-
reiche sauber zu halten und so zu verhindern, dass iiberhaupt Schmutz hereingetragen
werden kann.

Bitte beachten Sie bei der Reinigung folgende Regeln:

1. Wahlen Sie ein fiir die Art der Verschmutzung geeignetes handelsiibliches Reinigungs-
mittel aus und wenden Sie es gemaB den Herstellervorgaben an. Bitte beachten Sie,
dass keinesfalls Reinigungsmittel verwendet werden, die Flussséure oder deren Verbin-
dungen (Fluoride) enthalten. Diese Verbindungen greifen auch bei starker Verdiinnung
die Keramik an.

2. Lassen Sie dem Reinigungsmittel Zeit, den Schmutz zu unterwandern und ihn anzuldsen.

3. Unterstiitzen Sie den Vorgang durch Biirsten oder Wischen. Verwenden Sie keine Pads
oder Biirsten mit einem Schleifkorn-Zusatz.

4, Den geldsten Schmutz griindlich wegspiilen, absaugen oder aufnehmen.

Erstreinigung nach unmittelbarer Fertigstellung des Belages:

Zundchstist der grobe Schmutz abzukehren und dann eine griindliche Reinigung mit einem
geeigneten Reiniger vorzunehmen. Zementschleier entfernen Sie mit sauren Reinigungs-
mitteln, handelsiiblich als Zementschleierentferner bezeichnet. Bitte beachten Sie, dass
saure Reiniger Zementfugen angreifen. Dem kdnnen Sie vorbeugen, indem Sie die Fugen
vorndssen und nach der Anwendung den Belag griindlich mit klarem Wasser abspiilen.
Je nach Konzentrierung hat eine Neutralisation stattzufinden. Fett- und wachshaltiger
Schmutz [dsst sich am besten mit alkalischen Reinigern entfernen.

Gewerbliche Unterhaltsreinigung:

Sie ist je nach Verschmutzung notwendig. Bei besonders intensiver Frequentierung sollte
mehrmals téglich gereinigt werden. Zur Unterhaltsreinigung reicht im Allgemeinen ein
handelsiiblicher Reiniger. Bitte beachten Sie, dass Reiniger mit einem filmbildenden Pfle-
gemittel unter Umsténden Fett, Wachs und Kunststoffschichten aufbauen, die die Trittsi-
cherheit negativ beeinflussen und die Optik beeintréchtigen kdnnen.

Hartndckige Flecken:

Kalkablagerungen, Urinstein und Metallabrieb lassen sich am besten durch saure Reiniger
eliminieren. Bitte beachten Sie die vollsténdige Entfernung des Reinigers durch Spiilen
oder Neutralisieren, nachdem dieser eingewirkt hat. Farbreste, Kunststoffe, Teer oder Ahn-
liches lassen sich zum Beispiel mit Benzin, Azeton oder Abbeizpasten gut entfernen. Dies
gilt ebenso fiir Epoxidharze. Fette, Wachse und Ole werden durch stark alkalische Reiniger
geldst und sind damit gut zu beseitigen.

Unglasierte Keramik:

Unglasierte Keramik ohne Imprégnierung kann durch bestimmte Fleckenbildner verunrei-
nigt werden, ohne dass diese Flecken vollstdndig zu entfernen sind. Nicht oberfléchenver-
giitete, unglasierte Keramik kann vorbeugend imprégniert werden, wenn damit zu rech-
nen ist, dass Fette oder Ole auf den Belag einwirken kénnen. Fragen Sie nach geeigneten
Produkten im Fliesenfachhandel.

Keramik fiir spezielle Einsatzzwecke:

In unserem Lieferprogramm befindet sich eine breite Palette trittsicherer, bzw. rutschhem-
mender glasierter und unglasierter Fliesen. Diese Produkte sind fiir spezielle Einsatzgebie-
te in Gewerbe, Industrie, offentlichen Bereichen, nassbelasteten BarfuBbereich wie z. B.
Schwimmbdder, Duschen, Saunen, usw. entwickelt. Wir haben, je nach Ausfiihrung und
Anwendungsgebiet, raue und profilierte Oberflachen. Die effektivste Reinigungsmethode
fiir diese Oberflachen erreicht man mit Biirsten-, Maschinen-, Hochdruck- oder Dampfrei-
nigern. Es diirfen keine schleifmittelhaltigen Biirsten oder Pads verwendet werden, da an-
sonsten die Rutschhemmung bzw. Trittsicherheit negativ beeintrachtigt wird. Bitte achten
Sie darauf, dass Reinigungsmittel, Desinfektionsmittel usw. griindlich abgespiilt werden,
da ansonsten der Fliesenbelag rutschig wird. Wir schlagen fiir die Erst- und Grundreinigung
entsprechend der Verschmutzungsart starkere, saure oder alkalische Reinigungsmittel vor.
Fiir die Unterhaltsreinigung empfehlen wir neutrale oder entsprechend der Verschmut-
zungsart schwach saure oder alkalische Reiniger. In regelméBigen zeitlichen Abstanden
sollte eine Grundreinigung der Fldche erfolgen. Die Deutsche Gesellschaft fiir das Badewe-
sen hat eine Liste gepriifter Reinigungsmittel fiir keramische Beldge in Schwimmbédern
herausgegeben (Liste RK). Diese Mittel werden von uns ebenfalls zur Reinigung unserer
Fliesen vorgeschlagen.

Natiirliche Eisenausschmelzung:

Jede extrudierte Fliese ist ein einzigartiges Unikat, gefertigt aus natiirlichen, heimischen
Rohstoffen. Zur Natur der Keramik gehdren auch minimalste Eisenausschmelzungen, die
vereinzelt als kleiner schwarzer Punkt auftreten kinnen. Sie beeintréchtigen weder Optik
noch Qualitat.



WICHTIGE HINWEISE

Alle in diesem Katalog enthaltenen Angaben und Daten haben lediglich informativen Charakter und
entsprechen keiner vertraglichen Zusicherung. Wir behalten uns das Recht vor, die Inhalte im Katalog
ohne vorherige Ankiindigung zu &ndern. Farben sind nicht verbindlich.

Fiir drucktechnisch bedingte Farbabweichungen sowie Druckfehler iibernehmen wir keine Haftung.
Ebenso sind technische Anderungen vorbehalten.
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ARCHITEKTURKERAMIK MADE IN GERMANY

Alois Korzilius Interbau | Fabrikation fiir moderne Baukeramik GmbH & Co. KG
Hauptstr. 73-79 - 56235 Ranshach-Baumbach - Germany - Tel. +49 2623 896-0
Fax +49 2623 896-66 - info@interbau-blink.de - www.interbau-blink.de



